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Scopo: foratura di piastrine di vetronite, bachelite, lastre sottili di alluminio e telaietti di lamiera.

Campo delle applicazioni: Tutti i corsi di elettronica ed elettrotecnica.

Responsabilità: Insegnante, Assistente tecnico, studente singolo
 Macchine o attrezzi utilizzati: trapano a colonna, minitrapano a colona e minitrapano a mano libera..

Rischi specifici cui sono sottoposti gli operatori:
· foratura di parti del corpo

· proiezione di corpi in lavorazione

· attorcigliamento di parti di abiti e/o del corpo (capelli lunghi, maniche di camici e maglioni)

· Scottature e tagli e contusioni.

Dispositivi di protezione indispensabili:
· occhiali, 

· guanti per la foratura di materiale metallico

Istruzioni da seguire durante la lavorazione:
· predisporre la punta

· posizionare il pezzo, bloccandolo alla morsa 

· eseguire la lavorazione alla velocità consigliata non affrettando la lavorazione

Raccomandazioni:

· Controllare prima dell’inizio della lavorazione che il trapano si arresti agendo sul pulsante di emergenza.

· non rimuovere mai le protezioni

· bloccare saldamente il pezzo in lavorazione

· non disturbare mai chi sta lavorando

· fare attenzione al raggio d’azione della punta, soprattutto con il mini trapano a mano libera

· forare solamente gli oggetti in lavorazione, sovrapponendoli a basi di legno precedentemente predisposte

· limitare al massimo l’uso del mini trapano a mano libera preferendo quelli a colonna, più sicuri perché protetti da apparati elettro-maccanici inamovibili
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