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Scopo: Attraverso la corrosione del rame superfluo dalla piastra di bachelite o vetronite ramata ottenere un circuito di collegamento tra componenti elettronici.

Campo delle applicazioni: Tutti i corsi di elettronica ed elettrotecnica.

Responsabilità: Insegnante, Assistente tecnico, studente singolo
Macchine o attrezzi utilizzati: macchina per lavorazione circuiti stampati Nuova Delta Elettronica SA4700 e similari.

Rischi specifici cui sono sottoposti gli operatori:
· contatto di occhi, pelle, abiti con il percloruro ferrico
nota: la sostanza utilizzata macchia irrimediabilmente gli indumenti.

· per altri effetti dannosi si veda la scheda di sicurezza.

Dispositivi di protezione indispensabili:
· grembiule in materiale plastico

· guanti di gomma

· occhiali di protezione 

· ATTENZIONE: evitare di respirare i vapori delle soluzioni calde. Operare in ambiente areato.

Istruzioni da seguire durante la lavorazione:

macchina per incisione con lavaggio
procedure d’uso

· aprire il coperchio trasparente ed estrarre dal fondo della macchina il cestello porta piastre ed il piano  inclinato. per   facilitare l’estrazione di questo ultimo sollevarlo dalla parte   posteriore.

· versare il cloruro nella macchina fino a coprire sia il gorgogliatore  sia la resistenza di riscaldamento. la capacita’ della macchina  e’ di circa 2 litri.

· rimettere a posto il piano inclinato facendo attenzione a non urtare il riscaldatore.

· regolare le barre  laterali del cestello a secondo delle dimensioni della piastra da incidere, facendo si che possa scorrere nella fresatura piu’ bassa.

· rimettere a posto il cestello con la piastra e accendere l’interruttore generale.

qualora il cloruro sia molto freddo attendere circa 5 minuti e poi accendere l’interruttore della pompa. la macchina incomincera’ a produrre schiuma e questa scendendo lungo il piano inclinato lambisce la piastra, aportando il rame.

· qualora l’acido dovesse produrre troppa schiuma, regolare la potenza della pompa tramite l’apposita manopola posta sul retro della macchina (lato comandi) qualora non fosse sufficiente diluirlo con acqua. il riscaldatore termostatato e’ regolato in modo da non riscaldare troppo l’acido.la corrosione puo’ essere seguita attraverso il pvc trasparente del coperchio.   ogni qualvolta si cambia il cloruro ferrico perche’ esaurito e’ consigliabile pulire il fondo della macchina dai depositi che si formano, cio’ per impedire che questi ostruiscano i pori del gorgogliatore, riducendo cosi’ la quantita’ di schiuma.

· quando la macchina rimane inutilizzata non e’ necessario svuotarla.

· depositare la piastrina sul telaio

· chiudere lo sportello e avviare il ciclo fissando tempo e temperatura

· trascorso il tempo aprire lo sportello, attendere che il liquido si sia depositato e verificare la lavorazione prelevando la piastrina

· lavare immediatamente la piastrina e asciugarla

Raccomandazioni:
· non aprire lo sportello fino a che non si è depositato tutto il liquido in azione, attendere almeno un minuto dopo la disattivazione della pompa prima di aprire lo sportello

· trattare con particolare attenzione le piastrine prelevate, almeno fino a che sono bagnate di percloruro ferrico.

· avvicinarsi alla macchina a piccoli gruppi.

· non sgocciolare col percloruro ferrico sul pavimento.

· proteggere sempre mani e indumenti.

· fare particolare attenzione al contatto accidentale con gli occhi, vedi nota tossicologica allegata.

· aprire lo sportello della macchina solo a tempo scaduto.
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